VANA TAMIR BAKIM
VE TEST EKIPMANLARI




Diinya ¢apinda kullanim

EFCO olarak 30 yili askin bir stredir misterilerimizi ortaklarimiz
olarak géruyor ve onlari kazanma felsefesiyle calisiyoruz. Vanalarin
sizdirmazlik yuzeylerini, flanglarini islemede ve kontrol etmede
ortaya ¢ikan sorunlari birlikte cozmekteyiz.

Ekipmanlarinizin verimini ylikseltmenin en uygun ¢6ziim yolunun
koruyucu bakim oldugu tecriibelerle belirlenmistir. Arizalar olusmaya
basladiginda, dzellikle de kisitli zaman igerisinde miidahale edilmesi
gerektigi durumlarda, maliyetler gok blytik boyutlara erisir. Cevreye
zararlarinin yaninda yiiksek elden cikartma maliyetleri de
olugsmaktadir.

EFCO teknolojisini kullanarak sadece yiiksek verim diizeyine
erismekle kalmazsiniz, ayni zamanda uzun vadede ek maliyetsiz
olarak zamandan ve paradan tasarruf edersiniz ayrica cevreyi
korumaya da katkida bulunursunuz.

EFCO ekipmanlarinin diinya ¢apinda kullaniima nedenleri:

+ Ustiin kalite

* Uzun 6miir

+ Kolay kullanim

* Birinci sinif onarim sonuglari

Tasinabilir ve sabit vanalarin onarim ve test ekipmanlarinin diinya
lideri Ureticisi olarak DIN EN ISO 9001:2000 sertifikasina sahip
bulunmaktayiz.

Kullanilabilirlik, sirekli arastirma ve gelistirme, problemleri aktif ve
yapicl bigimde ¢ézmemiz, pazar lideri oldugumuza dair iddiamiz
guglendirmektedir.

Uriin yelpazemiz sunlari kapsamaktadir:

+Vana, flanglar ve boru hatlariigin taginabilir, sabit isleme ve onarim
makineleri

+Diiz lepleme makineleri

+Vanatesttezgahlari

* Mobil atolyeler

+ Sarf malzemeleri

*Atdlyeler

+ Atolye planlamasi ve daha birgoklari

Daha fazla bilgi almak igin www.agemak.com adresinden ve
+90 312 384 77 04 telefon numarasindan bizlere ulagabilirsiniz.

Size yerinizde Urlinimizd tanitici bir sunum yapmaktan mutluluk
duyariz.




A'dan Z'ye brans yelpazemiz

eWEvFu-.ﬁ

Vana sektori
Vana servisleri

Vana Ureticileri

Boru hatlari

Celik fabrikalari

Celik Uretimi

Cop yakma tesisleri

Gaz ureticileri

Gemicilik

Kimya endiistrisi

Gida endiistrisi

Giibre

Hidroelektrik glic santralleri
ilag endiistrisi

Kagit/seliiloz endlistrisi
Kazan reticileri
Kojenerasyon santralleri
Konvansiyonel gii¢ santralleri
Lastik dreticileri
Madencilik

Makine Uretimi

Nkleer santraller
Petrokimya / rafineriler
Seker fabrikalari
Tersaneler



EFCO makinelerinin vana tiplerine
gore secimi

Diiz yuva / emniyet vana:

Mobil igleme Sabit isleme
VALVA  Taglama ve SM Taglama ve
lepleme teknigi lepleme teknigi

VSA Taglama teknigi TSV Taglama ve
lepleme teknigi

TSV Taglama ve lepleme teknigi MK/ENT  Taslama teknigi

D Tornalama teknigi KS-6 Taslama teknigi*
TDF Tornalama teknigi SPM Tornalama teknigi
CW-1000 Kaynak teknigi FLM Lepleme teknigi*

CW-1000  Kaynak teknigi

* Emniyet vanalari igin uygun degildir.

Konik yuva:

Mobil igleme Sabit igleme

VSK Taslama teknigi SPM Tornalama teknigi
VSA Yiksek devirli taglama teknigi CW-1000  Kaynak teknigi
D Tornalama teknigi

CW-1000 Kaynak teknigi

Flang isleme:

Mobil igleme Sabit isleme

TDF Tornalama teknigi SPM Tornalama teknigi
SL Taglama ve lepleme teknigi

D Tornalama teknigi

Gate vana:

Mobil igleme Sabit isleme

SL Taglama ve lepleme teknigi  SM-N Taglama teknigi

HSL Yiksek devirli taglama teknigi KS Taslama teknigi
FLM Lepleme teknigi
SPM Tornalama teknigi
MK ve ENT Tagslama teknigi
CW-1000  Kaynak teknigi

Vana test tezgahlari:

Mobil test teknigi Sabit test teknigi
PS-T/SV5 (SV/A) PS-15/30/50/75 (SV/A)
PS-T10 (SV/IA) PS-SV 15/30/50/75 (SV)
EFCO-VALVE-DOC (SV/A) PS-100/140 (A)

PS-H 250/300/350/500/1500 (A)
EFCO-Booster

SV = Emniyet vanalari A= Gate, akis kontrol vanalari

Temizleme ve muayene:

Mobil isleme Sabit isleme
ARS Temizleme seti

TSM Ayna seti

Pistonlu valf sizdirmazlik yiizeyleri igin aci 6lgme aleti



VALVA-$S1

<] VALVA SERISI

Vanalar, vana diskleri ve DN 8-1600 mm (1/4”-64”) ¢ap araligindaki
flanglarin diiz sizdirmazlik yiizeylerini taglama ve lepleme igin
tasinabilir ekipmanlardir.

Tahrik: Elektrikli 230/120 V, 50/60 Hz veya pnomatik 6-7 bar stirticii segenekleri
mevcuttur.

lkna edici bir tasarim = Basit, hafif, tek kisiyle kullanim, aginmaya dayanikli
takimlar, uygun fiyat-performans orani, yiksek karlilik ve verim orani.

Tip DN Taslama Lepleme
VALVA-S1 8-150 (V4"-6")

VALVA-1 8-150 ('4"-6“)

VALVA-S15  80-300 (3"-12°)

VALVA-15 80-300 (3*-12%)

VALVA-2 200-700 (8"-28")

VALVA-3 500-1600 (20-64“)

Tiim degerler mm (ing) cinsindendir.

VSK SERIS] > sk

Konik sizdirmazlik yiizeylerinin taglanmasi igin iretilmis 6zel ekipmanlardr.

+ DN 8-300 mm. ¢ap araliindaki ytksek basing, blokaj ve akis kontrol vanalari-
nin konik sizdirmazlik yiizeylerinin taglanmasi.

+ Standart yuva agilari 30° (2x15°), 40° (2x20°), 60° (2x30°), 75° (2x37,5°),
90° (2x45°) (talep Uzerine baska agilar ve boyutlar mevcuttur)
Tahrik: Elektrikli 230/120 V, 50/60 Hz veya pnématik 6-7 bar

VSK* 1 2 3 4 )
DN 8-50 8-65 8-100 8-150 80-300

(29 (2% (44 (W6 (3-129
Tim degerler mm (ing) cinsindendir.

*Sorularinizda liitfen yuva agisi belirtin.




S s (] LS SERISI

BASF ve DIN 2696 standardina gore 140° DN 6-200 mm ("4“-8%)
cap araligindaki metal contali flang boru uglarini taglama igin 6zel
ekipmanlardir.

Tahrik: Elektrikli 230/120 V, 50/60 Hz veya pnomatik 6-7 bar
LS 1 2
DN 6-90 (14*-31%4") 6-200 (4"-8")

Tim degerler mm (ing) cinsindendir.

SL-2

Q SL SERISI

Gate vanalar, gekvalfler, DN 20-2000 mm (%"“-80“) ¢ap araligindaki
kayar kamalardaki ve flanglardaki sizdirmazlik yiizeylerini onarmak
icin taginabilir taglama ve lepleme ekipmanlaridir.

Tahrik: Elektrikli 230/120 V, 50/60 Hz veya pnématik 6-7 bar

SL-05 SL-1 SL-15 SL-2

DN
Standart 20-65 32-150  40-300 200-700 500-1600
(3/4“_21/251) (1 1/4“_6“) (1 1/2“-1 2[!) (8“_28“) (20“_64“)

* 80 200 450 900 2000
(39 (8 (18°) (3679 (807
Daldirma derinligi
Standart 250 400 600 1000 1200
(9.89 (15.7)  (23.6%) (39.4%)  (47.2%)
* 400 600 1200 1600 2200

(15.7%) (23.6)  (47.29 (62.9°)  (86.69)
Asgari mesafe
15 28 41 69 102
(0.59%) (1.1% (1.6%) (2.7 (4
* Standart dlgller ve bu 6lgiiler arasinda 6zel imalatlarimiz mevcuttur.
Tiim degerler mm (ing) cinsindendir.
Talep Uizerine aparat takviyesi ile baska daldirma derinlikleri elde edilebilir.
Opsiyon:
+ Dijital besik (bir kez ayarlanmis olan baski basincini tam olarak olus-
turma)
+ Swing Check adaptorti (buyuk egim acili gekvalf gévdelerindeki sizdir-
mazlik ylzeylerini isleme igin)
+ VB ekipmant:
Vana govdelerindeki diiz sizdirmazlik yiizeylerini taglama ve lepleme
icin ilave kol temin edilebilir.




Q SLA SERISI

SL-15 ve SL-2 model ekipmanlarda, sert (> 35HRC) sizdirmazlik
yuzeylerini islemek icin tahrikli, yiksek devirli milli gezegen
digliler (patentli)mevcuttur.

%90’a varan zaman tasarrufu kazandirir.
Yeni ekipmanlar ve mevcut SL modelleri igin opsiyonlu olarak da temin
edilebilir.

Tahrikli gezegen digliler
Tip SLA-15*
DN 125-175 (5-7") (opsiyon)
DN 175-225 (7-9”) DN 200-225 (8’-9”) (opsiyon)
DN 225-400 (9°-16") DN 225-400 (9°-16)
DN 400-600 (16"-24")

Tim degerler mm (ing) cinsindendir.

* SL-15 ekipmanlar igin ** SL-2 ekipmanlar igin

HSL SERISI

Farkh dizaynlardaki yiiksek basingh gate vanalardaki ve
sertligi 35 HRC’ den biiyiik kayar kamalarin sizdirmazlik
yiizeylerini yiiksek devirde taglamak igin taginabilir ekipman-
lardir.

Tahrikli GSS taglama miliyle kullanim icin SLA serisi gezegen diglilerle
donatiimistir.

Tahrik: Elektrikli 230/120 V, 50/60 Hz veya pnématik 6-7 bar

Tip HSL-15 HSL-2

Calisma alani DN 175-400 (7°-16") DN 225-600 (9"-24")

Tim degerler mm (ing) cinsindendir.

+ 21 m/saniyeye kadar (826,8/s) taglama hizi
+ 2 mm/saate kadar (0,08/saat) gok yliksek talas kaldirma
(Stellit 6/21“0 350/300 (13.8711.8") modelinde)

* %90a varan zaman tasarrufu kazandirir.

+ Patentli



TSV-150

<] TSV SERISI

DN 15-300 mm ('2"-12”) ¢ap araligindaki emniyet vanalarinin gizdirmazlik

yiizeylerini islemek icin eksantrikli taginabilir taglama ve lepleme
ekipmanlaridir.

Bu ekipmanlarda taslama ilave bir eksantrik hareketle de gergeklestirilebilir.
Bu sayede capraz bir taslama sekli ve mutlak duizliikte bir sizdirmazlik ylizeyi
elde edilir.

Yerinde ve atélyede kullanim igin uygundur.

| \ TSV-150 TSV-300
@

DN araligi 15-150 25-300
. ! 2% i (%%"-6") (1129
._______________r Azami daldirma derinligi 350 (14%) 350 (14%)
Aynanin sabitleme araligi 85-450 85-450
(3.4°17.7%) (3.417.7%)
Azami mil devir sayisi 330 dak/devir 170 (245*) dak./devir
Eksantrigin azami devri sayisi 520 dak/devir 555 (805%) dak./devir
Eksantriklik 3(0.129 3(0.129

Tahrik Pnomatik 230/120V, 50/60 Hz
Hz veya pnomatik*

Tim degerler mm (ing) cinsindendir

VSA-2

<] VSA SERISI

DN 20-1500 mm (%”-60") ¢ap araligindaki vanalarin, silindirlerin,
pompa govdelerinin ve flanglardaki uygulama kaynaklarinin,
sizdirmazlik yiizeylerini, konik yiizeyleri ve delikleri igleme i¢in yiiksek
devirli hassas taglama ekipmanlaridir.

Tahrik: Pnématik
Tip Calisma alani Daldirma derinligi
DN 20-150 (%4*-6°) 250 (9.8)
DN 50-400 (2"-16") 650 (25.6")
DN 250-800 (10"-32°) 1000 (39.4°)
DN 500-1500 (20-60°) 1500 (59°)

Tim degerler mm (ing) cinsindendir. Talep lizerine baska dlgiler de temin edilebilir.

Ozel aksesuarlar olarak bir delik taslama tertibati ve bir menhol taglama
aparati temin edilebilir.




TDF-05A

o
TDF SERISI

Flanglar, vanalar, pompalar, tiirbin gévdeleri ve Isi esanjorleri icin distan
sabitlemeli taginabilir torna ekipmanlaridir.

Tornalama araligi @ 0-2200 mm (0-86.6”)

Tahrik: Elektrikli 230/120 V, 50/60 Hz veya pnématik 6-7 bar

Tip TDF-05 TDF-05A TDF-1 TDF-1A
isleme capl 0-250 0-250 0-500 0-400
(0-9.8%) (0-9.8%) (0-19.7) (0-15.7
Montaj capi 250-400  250-400  260-600 260-600
(9.8°15.7%) (9.8%15.7%) (10.2"-23.6") (10.2"-23.6)
Makine yiksekligi 230 310 230 310
(9% (12.2%) (9% (12.2%)
Eksenel besleme — 30(1.29) — 30 (1.29)

Eksenel besleme 60 (2.36°) 60 (2.36%) 60 (2.36*) 60 (2.36%)
acl kafasiyla (Opsiyon)

Radyal strok 80(3.15° 80 (3.15") 80(3.159 80 (3.15)
Radyal besleme /devir 0,1/1 (0.0040.04°) 0,1/1 (0.004+0.04°)

Tim degerler mm (ing) cinsindendir.

wwer

TDF-2
isleme cap! 300-1200

(11.847.2%)
Montaj ¢ap! 480-1380

(18.9%-54.3)

Makine ylksekligi 300 (11.8")
Eksenel besleme  —
Eksenel besleme 80 (3.15%)
ac kafasiyla (Opsiyon)

Radyal strok 100 (3.9)
Radyal besleme /devir ~ 0,1/1
(0.004/0.04)

Tum degerler mm (ing) cinsindendir.

Miisteri talebine gore 6zel imatlar temin edilebilir.

TDF-2A
300-800
(11.8-31.5")
480-1380
(18.9'54.3")
380 (15%)

30 (1.2

80 (3.15")

100 (3.99)
0,11
(0.0044/0.04°)

TDF-3
700-2200
(27 5"-86.6°)
750-2400
(29.5"-94.5°)
450 (17.7%)

80 (3.15")

150 (5.9°)
0,11
(0.004°0.04°)




F"l'b"
TD-2

<] TD SERISI

Vanalar,flanglar,pompalar ve tiirbin govdelerinde yerinde kullanim igin
tasinabilir torna ekipmanlaridir.

0-900 mm (0-35.4") cap araligindaki yiiksek basingli vanalarin (board ke-
sici kilidi) silindirik ve konik sizdirmazlik yiizeylerini tornalamaya, kaynak
yapilmis vana yuvalarinin yiizey iyilestirmesi iin tornalamaya olanak saglar.

Tahrik: Elektrikli 230/120 V, 50/60 Hz veya pnématik 6-7 bar

Tip TD-03 TD-1 TD-2* TD-2 §*
Tornalama araligi  0-150 0-400 0-600 0-900
(0-5.99 (0-15.7%)  (0-23.6") (0-35.4%)
Galisma derinligi 250 350 540 800
(9.8 (13.8) (21.3%) (31.5")
Radyal strok 20 40 60 100
(0.799) (1.57%) (2.36%) (3.94%
Eksenel strok 100 120 150 200
(3.94" (4.72%) (5.9 (7.87")

Tiim degerler mm (ing) cinsindendir.

*Yiiksek devirli taslama igin opsiyonel tertibat temin edilebilir.

TD-2T SERISI

Kumandal iki eksenli (X+Z) tasinabilir torna ekipmanlaridir.

Bu ekipman modelleriyle bir sabitlemede duz yizeyleri, delikleri ve ko-
nikleri islemek mimkdndir.

Tip TD-2T

Diz igleme araligi 0-800 (31.5)
Azami galisma derinligi 600 (23.69)
isleme beslemeleri /dev. 0-2 (0-0.079°)
Sabitleme et kalinligi 0-2 (0-0.079%)

Tum degerler mm (ing) cinsindendir.




SM-450 SERIS| > s G-

Gate vanalari, kayar kamalari, emniyet vanalarini ve benzeri islemler
icin eksantrik galigan sabit taglama ve lepleme ekipmanlaridir.

istege bagli olarak ekipman bir veya iki tezgahli olarak temin edilebilir.
Tahrik: Elektrikli 230 V, 50/60 Hz

Egimli tezgah Tornalama tezgahi

Boyut 450 x 450 @450
(17.7°x17.7") (17.79

Egim agisi +12° -

Azami vana boyutu @ 560 (22°) @560 (22°)

Azami vana yiiksekligi 500 (20%) 520 (21%)

Azami vana agirligi 200 kg 200 kg

Tim degerler mm (ing) cinsindendir.

= e

SM-750

<} SM-750 SERISI

Gate vanalari, kayar kamalari, emniyet vanalari ve benzeri iglemler igin
sabittaglama ve lepleme ekipmanlaridir.

Bu ekipman, merkezi veya eksantrik ¢alisma miliyle, bir veya iki egim
tezgahiyla da kullanilabilir.
Tahrik: Elektrikli 400 V, 50/60 Hz

SM-750 merkezi  SM-750 eksantrik

Calisma mili Merkezi Eksantrik 0-20 (0-0.78")
Egimli biiylik tezgah 750 x 750 750 x 750
(29.5" x 29.5) (29.5“x 29.5)
Egim agisi ae 127 38 12°
Azami vana boyutu @950 (38 @950 (38
Azami vana yuksekligi 1000 (40%) 1000 (40%)
Azami vana agirligi 2500 kg 2500 kg

Tiim degerler mm (ing) cinsindendir.



MK-2 / ENT-1

Q MK ve ENT SERISI

MK adaptorii ile dik ve radyal torna makinenizde, vanalar ve ka-
yar kama lizerindeki veya i¢indeki sizdirmazlik yiizeylerini isleme
icin Valva ve SL serisi EFCO takimlarinin kullaniimasini saglar.

Vana govdelerinin ve kayar kamalarin hizli bir sekilde hizalanmasi igin
asagidaki egimli tezgahlarimiz (0°-12°) mevcuttur.

Adaptor Egimli tezgah EFCO makineler DN’ye kadar
MK2 ENT-1 300 x 300 Valva-1, Valva-S1 150 (6)
(11.8“x 11.8)
ENT-2 500 x 500 Valva-15 300 (129
(19.7 x 19.7)
SL-15 400 (16")
MK3  ENT-3 1000 x 1000 SL-2, Valva-2 600 (24°)
(39.4" x 39.4)
MK5  ENT-4 1500 x 1500 SL-3, Valva-3 1200-1600
(59" x 59) (48°-64“)

Tiim degerler mm (ing) cinsindendir.

SPM-801-N

<] SPM SERISI

Sabit CNC kontrollii hagsas torna makinesi.
Vanalari komple igleme ve genel revizyon igin en uygun ¢oziim.

SPM serisi ekipmanlar hassas edimli bir tezgaha (£12°, +10” hassasiyet)
sahiptir.Vanalari daha verimli bir sekilde isleme igin optimize edilmistir.
Esnek yerlesim sayesinde makine bagka isleme isleri i¢in de kullanilabilir.

Tip SPM-801-N

Tornalama ¢ap! Azami 1000 (40%)

isleme yiiksekligi Azami 1300 (529

Hassas egimli tezgah 1000 x 1000 (39.4" x 39.4)

Tiim degerler mm (ing) cinsindendir.



KS-6 SERISI

Gate vana kamalari, valf diskleri ve diger makine parcalarini diiz
taslama icin taslama tezgahlaridir.

Alliminyum taglama igin @ 600 mm (23.6”) ¢apinda kendinden yapisan
taslama kagidi rulolari mevcuttur.

Tahrik: Elektrikli 230/120 V, 50/60 Hz

Acil durdurma butonu ve ayak salteriyle emniyetli kullanim, yerinde veya
atblyede kullanilabilme olanagina sahiptir..

FLM-600

<] FLM SERISI

Ozellikle vana disklerini, mekanik kegeleri, kayar kamalari vb. leple-
meye uygun sabit lepleme ekipmanlaridir.

Tahrik: Elektrikli 400 V, 50/60 Hz (FLM-400:230 V, 50/60 Hz)

Tip Laplama digki ¢api Azami ig pargagl gapi Azami i§ parcasi agirligi

FLM-400 405(159") 120 (5)) 10 kg

FLM-600 615 (24.2) 220 (9") 50 kg
FLM-900 915 (36°) 350 (14°) 100 kg
FLM-1200 1215 (47.8%) 470 (19") 150 kg
FLM-1500 1515 (59.6") 600 (24) 150 kg

Tim degerler mm (ing) cinsindendir.

Uygulama lambasi, uygulama camlari, parlatma tezgahlar, piiriizliliik 6igme
cihazlari ve sarf malzemeleri opsiyonel olarak temin edilebilir.



PS SERISI VANA TEST

TEZGAHLARI

Vana test tezgahlari farkli tipte uygulamalar igin kullanilabilir. PS serisi vana
testtezgahlari ile vanalarinizin akiskan girisi kontrolU, vana tretimi sirasinda
veya Uretim sonunda ara ve son testlerinin yapilmasi, bir vanayi isletmeye
almadan once onariminin testi ve emniyet vanalarinda dontstmli
kontrollerinin yapilasinda en etkili gozimdur. Testler temel olarak vana
gévdelerinin basing testi, vana yuvalarinin sizdirmazlik testi ve 6zel olarak
emniyet vanalarinda tetikleme basinci testlerini kapsamaktadir.

Vanalarin yaninda diger bilesenlerde de sizdirmazlik ve basing testi yapi-
labilir. Bu bilesenlere 6rnek olarak kapali hazneler, elektrikli motor gov-
deleri, boru tesisatlarl ve izolatorler verilebilir. Bu numuneleri sabitlemek
icin Ozel sabitleme elemanlari gereklidir.

Bir EFCO vana test tezgahi; bir sabitleme tertibati, bir uygulama, bir
6lgme ve bir kumanda Unitesinden olusur. Sabitleme tertibatiyla numune
sabitlenir ve test icin giris ve cikis tarafi sizdirmaz sekilde kapatilir.
Yaklasik 1500 tona kadar sabitleme kuvveti elde edilebilir (talep tizerine
daha yiiksek de olabilir).

Teste alma, élgme, kontrol Uniteleri sayesinde test gerceklestirilir. Test;
vanayl doldurma, uygun test basincini olusturma, sikistirma (nitesini
ayarlama ve test basincini élgmeyi kapsar.

Ayrica mobil kullanim igin kuilk test cihazlarimiz da mevcuttur. Bu test
cihazlarinda bir sabitleme tertibati bulunmaz, test basincini olusturma ve
test basinci dlglimii igin kullanilir. (6rn. Kapali hazne testleri igin).

Vana test tezgahlarinin yapisi

+ Sabit/tasinabilir (yaklasik 10 tona kadar sabitieme kuvveti bulunur)
+ Manuel / otomatik

+ Yatay, dikey gevrilebilir.

Asagidaki ¢ok cesitli vanalarin testinde kullanilabilir;
Gate vanalari
Akis kontrol vanalari
Klapeler
Kiiresel vanalar
Emniyet vanalari
ici bos gévdeler (motor gévdeleri, boru tesisatlari, hazneler vb.)

Numune ucunun modeli (girig/cikis)
* Flang

* Yiv

+ Kaynak ucu

* Flangsiz (“sandvig” / “gofret”)

Test ortami

+ Su

+ Hava

+ Azot

+ (Ozel test akiskanlari (6m. yag, petrol)

Test tipi

¢ Govdenin dayanim testi

* Mil kilavuzunun sizdirmazhig

+ Blokaj elemaninin sizdirmazligi

+ Emniyet vanalarinda tetikleme basinci

Test baginci
+ Azami su testi basinci 1380 bar (20000 psi)
(talep (izerine daha ytiksek de olabilir.)

+ Azami su / azot testi basinci 300 bar (4350 psi)
(talep (izerine daha ytiksek de olabilir.)




PS-H 1500

Test tezgahlarina toplu bakis (6zet)

Tip
PS-T/SV 5

DN
10-80 (3/8"-3")

Sabitleme kuvveti (t)

PS-T 10

10-200 (3/8"-8")

PS-15

15-250 (72™-10")

PS-30/50/75

30/50/75

PS-30/50/75

(
25-400 (1’-16")
25-500 (17-207)

30/50/75

PS-100

100

PS-140

1
100-500 (4-20")
100-500 (4’-20")

140

PS-SV 15

15-250 (%2™-10”)

15

PS-SV 30/50/75

30/50/75

PS-H 15

25-400 (1"-16”
10”

15

PS-H 30/50/75

)
)
)

25-400 (1"-16"

30/50/75

PS-H 100

(

(
25-250 (1"

a

(

25-500 (1"-20")

100

PS-H 250/300/
350/500/1500

100-1000 (4*-40")

Tum degerler mm (ing) cinsindendir.

250/300
350/500/1500

Ekipmanlar sikistinimis test pargasinin ¢apina ve sikistirma kuvvetine

bagli olarak sinirlandiriimistir.

Testin yiritiimesi igin gerekli olan kumanda, élglim ortami test basinclari,
modeli ve yerlesimi misteri talebine gdre belirlenir.

Tiim olctlerdeki test tezgahlari icin opsiyonel olarak otomatik program akis

secgenedi de mevcuttur. (6zel imalatlarimiz mevcutur.)

Standart Uretimin disindaki 6zel konstriiksiyonlar en gliglii oldugumuz ko-

nulardan biridir.




VALVE-DOC

Q EFCO-VALVE-DOC

Test sonuclarinin kaydedilmesi ve yénetilmesi giinimiizde gittikce daha
onemli bir rol oynamaktadir. Bunun igin, test sonuglarinin belgelemek ve
yonetmek Uzere bir veri derleme sistemi sunmaktayiz. Veri derlemenin en
onemli unsuru anlik basing akisi egrisinin gortintilenmesidir. Burada, olasi
bir basing diismesinin bulunup bulunmadigi, bulunuyorsa da nasil
davrandigi (gate / akis kontrol vanalarindaki basing diismesi kontrol(i)
derlenir, belgelenir veya emniyet vanalarinda oldugu gibi tetikleme
basincinin kontroli gériintlenir.

Sonug olarak her test icin otomatik olarak kaydedilen ve istendiginde
herhangi bir anda bastirilabilen bir test protokoli (PDF formatinda)
olusturulur.

EFCO-BOOSTER

BOOSTER

Su testinin 6ngdrtildigi her EFCO test ekipmaninda otomatik test basinci
olusturmak icin yuksek basingli pompalar kullaniimaktadir.

Bir test icin gerekli olan hava / azot basincini hazirlama islemi ya mis-
terinin doldurdugu yiiksek basing tlipli ya da bir EFCO-Booster ile ger-
ceklestirilir

EFCO-Booster havayi veya azotu 300 bar (4350 psi) basinca kadar sikis-
tinir (talep (izerine daha yliksek basinglar da olabilir).

Q PS AKSESUARLARI

a Tim EFCO vana test tezgahlari standart aksesuarlarla donatiimistir
Ayrica opsiyonel aksesuarlarla bunlarin fonksiyonlari genisletilebilir.

Aksesuarlara sunlar dahildir:

+ O-ring sizdirmazlik plakalari

+ Politretan sizdirmazlik plakalari (Vulkolan)

+ Emniyet tapalari (emniyet vanalari igin 6zel)
+ Yiv adaptorii (yivli uglu numunelerin testi iin)




EFCO KAYNAK TEKNIGI D CW-1000
CW-1000-SERISi

DN 30-1000 mm (1%4"-40”) cap araligindaki vanalarin igindeki ve tzerindeki
MIG/MAG kaynag sorunlari igin komple ¢oz(im.

* Delikler, daire ytizeyler, konik yiizeylerin otomatik Ust/yuvarlak kaynaginda
etkili sonug verir. Makine otomatik besleme initesi ve entegre su sogutma
sistemiyle donatiimistir.

Tip CW 1000
Eksenel strok 175 (6.89")
Radyal strok 90 (3.54")

Eksenel besleme /dev. 3(0.127)
Radyal besleme /dev. 31/3,8/4,6 (degistirilebilir) (0.127/0.15"/0.18")
Devir sayisi araligi 0,1-5,0 dak

Agl ayar kafa agisi 0 - 90° degistirilebilir (manuel)

Tiim degerler mm (ing) cinsindendir.

Q EFCO-ARS SERISI

Pas, ambalaj artiklari, kav, ciiruf ve diger kirleri temizlemek igin pro-
fesyonel valf temizleme seti.

Kirlenmis vanalarin gévdeleri, ylksek devirli ve burgu seklinde killari bulunan
ekipmanla temizlenir.
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MOBIL ATOLYELER

Kamyona sabitlenerek veya ISO konteynerinde temin edilebilir.

EFCO taleplerinize gére donatilmig bir mobil atdlye sunmaktadir. Mobil
atolye EFCO tornalama, taslama ve lepleme ekipmanlariyla donatilir,
ilave olarak torna tezgahi, matkap, vana test tezgahi vb. gereksinimleriniz
dogrultusunda her sey ile donatilabilir.




Sroo <] EFCO TASLAMA MADDESI
\ 4

EFCO taslama elemanlari yogun deneyler sonucunda gelistirilmistir.

Birgok uygulama ve farkli greyn boyutlarinda zimpara kagitlari mev-
cuttur.

Taslama ekipmani althgr: « Kagit
+ Dokuma
* Folyo

Zimpara kagudi tipleri : + Aliminyum oksit (Al,O,)
+ Silisyum karbit (SiC)
* Zirkon aliminyum oksit agindirici (ZO,+ Al,0,)

Zimpara kagidi .« Standart greyn: P80-P1800
(talep Uzerine baska greynler mevcuttur)

GSS SERIisi

EFCO-GSS taslama takimlari galvanik bagl kiibik kristalin bornitrit (CBN)
ile kaplanmigtir.

CBN, kobalt ve nikel bazli celikler, yiiksek alasimli gelikler, krom gelikleri
gibi asgari 35 HRC sertlikteki sert sizdirmazlik yiizeylerini taglamak igin
idealdir.

CBN'nin iyi 1sI dayaniminin ve yuksek sertliginin kombinasyonu sayesinde
daha ytiksek isleme sicakliklari araliginda ekonomik ve uzun émarli olarak
taslanmasini miimkiin kilmaktadir.
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<] EFCOBOR LEPLEME MACUNU

DIN 8589'a gdre gevsek, bir sivi veya macun icine yayilmis, icinde (lepleme
karisimi) cogunlukla pargacik tasiyan, karsi parga Uzerinde yapilan
(lepleme takimi) ok hassas bir isleme ydntemidir. EFCOBOR lepleme
maddeleri yagda eriyebilen borkarbit lepleme macunlaridir.

EFCO lepleme macunlariyla, + yiksek ylizey kalitesine,
*+ enyiksek hassasiyetlere,
* kictik toleranslara
malzeme sertliginden bagimsiz olarak erisilebilir.

Bunlar, P80-P1500 (FEPA) arasinda, farkli greyn boyutlarinda ve farkli am-
balaj birimlerinde temin edilebilir.




Ayni zamanda EFCO, sahada veya atélyede kullanilan vanalarin ve boru
hatlarinin onarimi igin baska cihazlar, makineler ve sarf malzemeleri de
temin etmektedir.

+ Conta ve kece kesme makinesi ve ekipmanlan

* Vanalann sizdirmazlik yiizeyleri igin ag1 dlgme aleti
+ Teleskopik muayene aynasi (TMA)

¢ Hidrolik gomun ayrici

DANISMA, PROJELENDIRME VE EGITiM

Kendi yerimizde veya sizin yerinizde makinelerimiz ve tertibatlarimizla
ilgili egitimler sunmaktayiz. Vana tamiri egitimlerimiz uzman personelle-,
rimiz tarafidan yirttilmektedir.

Ana uzmanlik alanimiz vana tamiri ve test kontroliidir. Vanalarinizin bakimi
hususunda EFCO (riinleri ile sorunlarinizi ¢dzmekten mutluluk duyariz.

Sirketinizin gereksinimlerine gore 6zel makineler tUretmekteyiz.

Size, yerinizde danigmanlik hizmeti vermekten mutluluk duyariz.

Liitfen bizi arayin ve ziyaret edin.

internet sayfamizdan iiriinlerimizle ilgili daha fazla ayrintiyi ve giincel bilgile-
rimizi bulabilirsiniz.

www.efco-dueren.com  www.agemak.com




EFCO Maschinenbau GmbH
Otto-Brenner-Stralle 5-7
D-52353 Diren
Telefon: +49-2421-989-0
Faks: +49-2421-86260
E-posta: info@efco-dueren.de
sales@efco-dueren.de
Web:  www.efco-dueren.com
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Agemak ®D|§ Ticaret Temsilcilik
Endiistriyel Urtinler Muih. ve Paz. Ltd. Sti.

istanbul Cad. Devrez - Adalararasi Sk. No: 4/7
06060 Blyik Sanayi - ANKARA

Tel :0(312) 384 77 04 - 05 (pbx)

Faks :0(312)384 77 06

E-posta: info@agemak.com

Web  : www.agemak.com.tr

We reserve the right to make changes contributing to technical progress without
prior notification




